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SCHEMA
DI PRODUZIONE

FONDELLO

DOSATURA E
MESCOLAZIONE

|

PRESSO
ESTRUSIONE

tegola fresca
+ fondello

PRIMA

STAGIONATURA
24 h a 30° c. ca.

tegola secca
+ fondello

STEGOLATURA

l tegola finita

IMBALLAGGIO E
STAGIONATURA
FINALE

OCCORRENTI PER UNA TEGOLA

MATERIE PRIME

LE MATERIE PRIME DI BASE SONO:
1. Sabbia selezionata: ca. Kg. 3,5

2. Cemento Portland:
3. Colore (ossido):

to
- Optional:
4. Ac<1uo:

ca.Kg. 1-1,1

Quarzo colorato ca. Kg. 0,15

ca. Kg. 0,40

Granulometria ideale:  da 0 a 3 mm.

ca. del 2% del peso del cemen-

IMPIANTO MANUALE
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PRODUZIONE | & [ | _ |5
ALGIORNO | S 12| 3| 2
SERIE 8 h./t =5
Il
BLS 2000 [V |[—|—|—
BL8 3.000 |V |—=|—|—
MIDI 10 4000 [V |V|—|—
MIDI 20 8.000 |V [V]|—]|—
MIDI 30 12000 [—([V([V]V
SPEZIAL 40 —|V|V]|V
SPEZIAL6O | da16.000 | —([— |V [V
SPEZIAL 100 —|V|V
VARI PROFILI
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DIVERSI ACCESSORI

MACHINES AND PLANTS

FOR CONCRETE PRODUCTS

Viale del Lavoro, 46 * 37030 Colognola ai Colli
(VERONA) ITALY

Tel. ++39.045.6152518 ¢ Fax ++39.045.7651360
e-mail: tigersas@tin.it * www.tiger-machines.com

The manufacturer can modify at any moment the machine shown in this catalogue for commercial or technical reasons. The picture show in this catalogue don’t shown only the standard version of the product

| dati esposti possono essere soggetti ad modifiche per motivi tecnici o commerciali Le illustrazioni di questo documento non rappresentano necessariamente il prodotto in versione base



